Metallbearbeitungsöl R 32

Eigenschaften:

Schmieröl C nach DIN 51 517 Teil I - Mineralöl-Solvent-Raffinat ohne Wirkstoffe.  Mild wirkendes Abschreck- bzw. Härtemittel auf Basis paraffinbasischer Grundöle. 

Die Viskositätslage des Öles gewährleistet eine maximale Abkühlgeschwindigkeit bei 500°C zur Unterdrückung der Umwandlung in der Perlit- und Bainit-Stufe.

Metallbearbeitungsöl R 22 ist für Badtemperaturen bis 170°C geeignet.

Technische Kenndaten:

Dichte bei 15°C




0,865  +/-  0,01

g/cm³

Viskosität bei 40°C




22



mm²/s

Flammpunkt





> 200



°C

Neutralisationszahl




<  1



mg KOH/g

Pourpoint





- 21



°C

Alterungsverhalten 

NZ-Zunahme nach 1000 h



< 2



mg KOH/g

Anwendung:

Zum Härten (Abschrecken) und Anlassen von Eisenlegierungen. 
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